浸出罐技术要求
1．货物需求一览表

	序号
	设备名称
	数量
	备注

	1
	浸出罐Φ2500×2500；
	1台
	


2．技术规格及有关要求

2.1.1 当地气象条件：

年平均气温：15.1 ℃ 

最高气温：39.4 ℃ 

最低气温：-11.3 ℃ 

平均气压：1016.0 毫巴

最大风速：20.7m / s 

地震烈度：6 度

2.1.2电源条件

   中压: 10kV±7%，50Hz±1%

   低压: 380±10%，50Hz

频率偏差允许值：±0.2Hz

电源及电气设备电压见下表
2.2 设备技术要求：

	设  计  单  位
	铜陵有色设计研究院有限责任公司
	设计阶段
	施 工 图

	设  备  名  称
	阳极泥预浸槽
	数    量
	1

	设  备  编  号
	
	子 项 号
	

	所 属 子 项 名 称
	
	日    期
	

	一、技术规格、使用参数（条件）及技术要求

	1、型号及规格
	Φ2500×2500；详见附图

	2、技术性能参数
	1）对阳极泥进行预处理；

	
	2）耐100~400g/L硫酸腐蚀，Cu2+：15~100g/L，Cl-：＜15 g/L，固体粒度：-300目90%以上，固体浓度：200~500g/L，固体比重6.5，密度1.2~2.0t/m3。

	
	3）设备材质：釜体（含管口及法兰）等与物料接触部分采用2205双相不锈钢，顶盖和传动架采用316L；

	
	4）桨叶形式：3叶双层

	
	5）加热方式：蒸汽加热（0.2~0.5MPa），直充，加消音器；

	
	6）管口方位、外形尺寸及技术参数等详见附图。

	
	7）工作环境：室内布置，环境中有酸性腐蚀性介质；工作制度：连续作业。

	3、气象条件
	1）年平均气温：17.9℃ ；最高气温：40.10℃；最低气温：-8.50℃；
2）地震烈度：6度。

	二、配套或辅机设备清单、技术规格（型号）参数及技术要求

	辅助
	配套搅拌电机（N=22kW，电机功率由供货厂家核定）

	三、提供工程设计技术资料及技术要求

	反馈资料
	1）提供设备描述及主要参数：设备外形尺寸图、型号、功率、设备基础及荷重、动负荷参数和安装要求等；

2）用电设备参数（包括电机型号、规格、功率等）；

3）各个接口条件及要求；

4）提供技术性能说明，维护和操作手册；

5）设备使用说明书及控制要求，安全操作规程；

6）备品、备件及易损件设备清单；

7）提供形式：硬拷贝及电子版(文档为word格式，图纸为CAD.dwg格式)

	项目负责人
	
	附注：

设备订货范围和要求最终以技术谈判为准。

	版号

	审   核
	
	
	0

	校   核
	
	
	

	设   计
	
	
	


2.3设备配置以及其他要求
2.3.1、电机: 采用高效率（一级能效）卧式驱动装置、变频电机；绝缘等级为：F级；防护等级：IP54；电压：380V；频率：50Hz；防腐等级WF2；变频器至少比电机功率大一档。
2.3.2、减速机：采用国贸、泰兴泰隆、宁波动力、国泰。
2.3.3、搅拌器转速：100r/min（可调）；

2.3.4 釜体（含管口及法兰）等与物料接触部分采用2205双相不锈钢，顶盖和传动架采用316L；因现场空间有限，搅拌桨需做成可拆卸式，法兰标准：GB/T9124.1-2019；
2.3.5、设备订货含现场控制箱，现场控制箱能实现远程/就地功能，能接入买方PLC控制系统，变频器要求汇川、英威腾等国内知名品牌。

2.3.6、不锈钢厂家要求: 武钢、马钢、宝钢或国内知名钢厂的产品 (需提供材质证明书）

2.3.7、因现场空间有限，浸出罐需在现场制作安装，图纸仅供参考，具体尺寸需中标单位根据现场施工情况制作。

2.3.8、设备组装完毕后，应以水代料进行负荷运转，使设备内达到设计压力把水充满到工作液位的高度，运转时间不少于4小时不得有不正常的噪音和震动等不良现象，在搅拌轴上端密封处测定的径向摆动量不得大于0.3mm，轴向串动量不得大于+0.2mm，轴的下端摆动量不得大于3mm。
2.4双方责任

2.4.1、买方责任：监督卖方现场施工质量，如发现施工质量或安全问题，需方有权要求卖方整改，包括停工。

2.4.2、卖方责任：氧气、乙炔、焊机、焊条等自备，卖方进场人员应配齐相应的劳保用品（佩戴双钩安全带），进场前卖方到买方安环部接受安全教育并签订安全管理、施工协议书，缴纳总价5%（不足5000元按5000元缴纳）作为安全施工抵押金。施工中未按照买方安全规定的，或发现违章作业的，买方可按《张家港联合铜业有限公司外协队伍安全管理办法》（按最新版执行）进行处罚，安全施工结束且双方无争议后施工抵押金退还，施工期间施工工作范围内安全工作由卖方负责，如发生工伤及其他伤亡事故，由卖方自行解决和赔偿，与买方无涉。
3．技术资料

3.1卖方需提供下列技术资料
（1）提供设备描述及主要参数：设备外形尺寸图、型号、功率、设备基础及荷重、动负荷参数和安装要求等；
（2）主要材料名称及生产厂家质量证明书。
（3）主要部件、外购件生产厂家名单及其产品合格证及质量证明书。
（4）用电设备规格及电气参数（包括电动机型号、规格、功率等）。

（5）浸出罐合格证明书（其中包括主要外购件的合格证）。
（6）浸出罐使用维护说明书，电气总图、电气原理图、电气元件表、接线表。
3.2合同生效后卖方提交的技术资料

合同生效后五个工作日内，卖方以书面和电子文档两种方式提交3.1中1项的相关技术资料，其他技术资料随设备到货时一起移交给买方。书面资料要求叁份并加盖单位红章。

4  设备交货           

4.1  交货期、付款方式、报价方式、资质要求：见商务条款。

4.2  制作地点：张家港联合铜业有限公司电解三期阳极泥加工间二楼。

5  制作、安装、调试及试运行

5.1卖方提供设备制作安装方案贰份给买方。卖方应派出合格的专业人员在买方的现场对设备进行制作、安装和调试，并对买方有关人员进行操作的技术培训。卖方派出的安装、调试、培训人员要求能够代表卖方，在现场制作浸出罐期间遵守买方公司相关制度，听从买方的组织安排。

5.2  试车：试运行期间，卖方须派人到现场服务，负荷试车连续运行72小时无故障, 并能满足买方提供的技术要求。

6、验收

制作、安装验收规范：符合HGJ34 《化工设管道外防腐设计条件》GB9845 《钢制搅拌器形式及参数》GB50231 《机械设备安装工程施工及验收通用规范》GB985 《气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊坡口》JB2759 《机电产品包装通用技术条件》GB130A2 《立式圆筒型焊接储罐设计技术规定》GB3323 《钢焊缝射线探伤标准》GB50235《工业金属管道工程施工及验收规范》GB50184 《工业金属管道工程质量检验评定标准》GB50236 《现场设备、工业管道焊接工程施工及验收规范》JB4708-2000 《钢制压力容器焊接工艺评定》HGJ229 《工业设备、管道防腐蚀工程施工及验收规范》GB50185 《工业设备及管道绝热工程质量检验评定标准》GB130A2 《立式圆筒型焊接储罐设计技术规定》JB/T4735 《钢制焊接常压容器》
7 质保期

设备质保期为设备现场安装调试验收合格后12个月。在质保期限内，因设计制造过程中的缺陷原因造成的设备损害，卖方应免费更换或维修，更换或维修后的部件质保期不低于12个月。
