
电解一系统压滤机技术要求

1.货物需求一览表
2.设备主要性能参数及要求
	设备名称
	数量
	所属子项名称
	规格、技术参数、型号

	阳极泥压滤机（自动）
	1
	阳极泥工序
	详见2

	供货范围
	压滤机整体全套设备，包含运行和控制本设备的必须其他物件，详见3


2.1设备规格及使用条件
	序号
	型号及名称
	技术规格及要求
	介质情况

	1
	阳极泥压滤机（自动）
	F=80m2，进液压头0.6MPa，自动式
	阳极泥泥浆，比重1.3～2.0t/m3，含固量30%，温度90℃，fH2SO4：180～200g/L，Cu2+：45～50 g/L ，Cl-：<0.1g/L；


阳极泥压滤机（自动）：

	项目
	技术参数
	备注

	过滤面积
	80m2
	

	滤室总容积
	1.6 m3
	

	厢式配板
	1000×1000×68mm
	

	隔膜滤板
	1000×1000×72mm
	

	滤室数量
	50个
	

	进料压力
	0.6MPa
	

	压榨工作压力
	1.1 MPa
	

	液压压紧工作压力
	25MPa
	

	设备油缸公称直径
	Φ250
	

	滤腔深度
	40mm
	

	滤布
	配3套，其中：1套，丙纶600目滤布

              2套，丙纶380目滤布
	滤布四周、开孔边沿均要求涂胶

	进料方式
	中心自动进料自动吹风自动压榨
	

	拉板方式
	自动
	

	压榨介质
	压缩空气
	

	翻板系统
	 * 全316L不锈钢材质（包括接液槽、面板、骨架、传动杆等）
	

	出液方式
	暗流，吹风、可自动洗涤（洗涤水温度90℃）
	


3.供货范围
*（注：供货范围不仅限于以下表中，供方应保证一个功能完整的设备，如表中出现漏项，设备供应商负责补齐）
3.1 阳极泥板框压滤机（自动）
	货物名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	压滤机机架
	XAZGF80/1000-U
	台
	1
	整机包国标2mm的316L不锈钢

	厢式配板
	1000×1000×68mm
	块
	24
	PP聚丙烯

	隔膜滤板
	1000×1000×72mm
	块
	25
	PP聚丙烯+TPE弹性体

	防腐板
	1000型配套
	块
	2
	PP聚丙烯

	   翻板系统
	1000型配套
	套
	1
	  * 全316L不锈钢材质（包括接
  液槽、面板、骨架、传动杆等）    
配套翻板电机（能效等级不低
于2级能效）

	电柜
	电柜壳体为304不锈钢
	套
	1
	自动进料自动压榨自动吹风

	液压站
	油箱为304不锈钢
	套
	1
	北京华德液压件


	自动拉板机构
	拉板小车、链条、链槽及

紧固件，采用316L不锈钢

制作
	套
	1
	 包含拉板小车、传动机构及

拉板启停装置等

	滤布
	机型配套
	台套
	3
	滤布型号750AB（丙纶，目数：600目）、其中配2套，丙纶380目，滤布四周、开孔边沿均要求涂胶布

	仪表
	整机成套提供
	套
	1
	详见3.2

	地脚螺栓
	
	套
	1
	316L不锈钢


3.2自动压滤机阀门仪表清单
仪表清单
	序号
	位号
	名称
	规格参数
	数量
	用途

	1
	PG01A
	电接点隔膜压力表
	型号：PYXHN-100/F5A/316L/M42X2/1.6Mpa
参数：表盘直径：100；接液材质：316；膜片材质：316L；连接螺纹：M42X2；说明：备齐接头
	1个
	进料管路

	1、进料、吹风进气、压榨进气管路阀门甲方自购。


4.机械设备及电仪控制技术要求
*4.1机架
机架主要有机座、压紧板、油缸组合体（含压力表）、止推板、主梁等组成。机座、压紧板、止推板的材质为 Q345B 中板，用二氧化碳保护焊焊接成型，经回火定型处理后，用高速离心抛丸消除锈迹和氧化铁皮。框架表面需防腐，防腐方式为：整机包2mm厚 316L不锈钢板（机架,大梁,支脚）。
4.2自动拉板装置
拉板系统由变频电机及减速机、拉板小车、链轮、链条等组成。在PLC的控制下，通过变频电机、链条转动带动拉板小车完成取拉板动作。除程序控制外，还可手动控制，能随时控制拉板过程中的前进、暂停、后退动作，以保证卸料的顺利进行。
4.3液压传动系统
压滤机所选用的液压元件和电气元件必须是通用的知名品牌，确保设备故障时能及时在市面上购买到通用的备用元件。自动液压系统配置北京华德的液压元件，结构安全可靠、易操作、易于保养与维修。
4.4过滤板
过滤板材质为增强聚丙烯+TPE弹性体，它挂在两根侧梁的中间。每块滤板的进料孔在中心位置，滤板下侧的两角各有一个滤液排水孔，滤液排放为暗流。滤板的安装和拆卸要求简便安全。
4.5滤布
滤布要求耐酸、耐腐蚀、截留性能好，脱水速度快，污泥对滤布的粘附力小，泥饼的含水率低，滤饼的剥离性好，使用寿命长。
4.6自动翻板
翻板安装在滤板下方，由骨架、连杆、面板、支腿、轴承及配套轴承座等组成。翻板用于过滤时接收漏液，通过倾斜的面板将滤液导入接液槽内，并排放到指定的地方，这时翻板处于关闭状态；当过滤结束后，压滤机在松开时压滤机滤室内会有残留的滤液，这时也会通过翻板将滤液导入接液槽。
4.7 放液孔
所有压滤机在进液端机座下部设置防积液孔。
4.8 电仪控制系统
现场电控柜材质为304不锈钢，防护等级IP54;柜内低压元器件选择ABB/西门子和施耐德的优质产品；需要自动控制的板框压滤机，电控柜内变频器选择西门子/ABB/施耐德，PLC选用西门子S7-200，西门子触摸屏，并预留与电解中控系统的通讯接口，通讯协议为Profibus-DP；同时预留故障诊断以太网接口，提供PLC及触摸屏源程序、变频器参数表，I/O点表，便于使用笔记本电脑进行故障诊断，因现场场地空间受限，板框压滤机上的PLC控制箱需要接到现场墙上，需增加PLC控制箱内的接线长度预计10米。
电机防护等级IP55，能效等级不低于1级能效，防腐等级WF2，绝缘等级F；电机选择江苏大中、佳木斯电机、皖南电机品牌的优质产品。
5.性能保障与验收
5.1设备现场安装完毕，以进料压力的1.25倍试水压30分钟观察渗漏状况。
5.2 乙方建立一套完整的质量控制体系对设备进行必要的检验、试验和确定，以保证其所提供的产品能在甲方规定的操作条件下安全、可靠、长期稳定地运行。
5.3 在检查和试验过程中，乙方应负责向甲方提供必需的图纸数据、检验工具和装备以及有关标准规范，为甲方的检查工作提供方便。
5.4隔膜滤板出厂检验
隔膜滤板出厂前必须做水压试验，试验压力不得低于2.5MPa,保压时间不低于2min;
	序号
	项目
	R
	W
	Q
	甲方意见
	说明

	1
	材料试验
	√
	
	
	√
	

	2
	车间运行试验
	√
	
	
	√
	

	3
	外观尺寸检查
	√
	
	
	√
	

	4
	润滑油系统运行试验
	√
	
	
	√
	

	5
	噪声等级测试
	√
	
	
	√
	

	6
	清洁检查
	√
	
	
	√
	

	7
	电动机检查和试验
	√
	
	
	√
	


注：1、R：要求的检查、试验项目、并提交检查、试验报告。
 2、W：甲方进行目睹试验。
       3、Q：甲方请第三方监督试验。
       4、乙方若接受甲方要求，请在每一项标注（√）。
6.备品、备件清单
厂家免费提供随机及安装试车用备品备件和工具，并附清单
	序号
	随机备件名称
	型号
	数量
	规格/配套厂家
	备注

	1
	油缸密封
	250
	1
	压滤机油缸配套
	

	2
	专用工具
	
	1
	压滤机配套
	

	3
	拉板弹簧
	X1000
	4只
	
	

	4
	滤板手柄
	X1000
	4只
	
	


7.性能考核
在装置投产后，连续正常运行72小时，机械及电气控制运转正常，所有性能参数完全满足本技术协议，为考核合格。
8.资料清单与交付时间
*8.1第一批提交资料：确定中标后 1周内，必须提交如下资料：
8.1.1设备外形尺寸图、布置图、基础条件图，需甲方配套的配套设施图纸资料。
8.1.2设备总重量,动静态载荷图
8.1.3公用消耗（压缩空气）参数及其要求（如温度、压力的要求等）和接口详细尺寸及位置
8.1.4各进出口位置,标高,接管规格
8.2第二批提交资料：发货时提供
8.2.1 产品出厂合格证
8.2.2使用说明书和设备图纸(含设备安装、操作、维修及开机和调试指导,结构图，电气仪表图等内容)
8.2.3 设备之材料检验报告,性能测试试验报告

8.3第三批提交资料：安装调试结束后提供

8.3.1 和现场实际相符合的全套电气仪表竣工图纸。
8.3.2编程和监控工具软件、逻辑框图、控制逻辑程序及监控画面备份
注意：相关技术资料均需要同时提供电子版。
9.所提供技术服务和指导
9.1服务承诺
9.1.1 乙方对所提供设备的质量和系统的技术性能全面负责，达到双方协议的技术要求。
9.1.2在质保期内，因产品质量问题（除甲方人为因素和不可抗力外）而发生损坏时，乙方须及时无偿更换损坏部件，确保设备安全运行。一旦收到甲方的报修通知后，乙方应在4小时内做出响应，并根据甲方要求在24小时内派遣人员赴现场提供免费维修服务。
9.1.3 免费指导安装、调试和运行, 安装过程中，乙方应根据甲方的时间要求派出专业人员到现场指导安装单位正确地安装设备，并负责调试和试运行。
9.1.4 免费人员培训。乙方应负责在现场对买方人员进行培训（要求有培训大纲），培训的内容主要包括:安全操作使用、维护保养、常见的故障及排除方法等方面的技术。
9.1.5 备品配件供应保证。免费向甲方提供备品、备件的图样技术规格。乙方应免费提供质保期内维修所需的各种备品备件。在质量保证期结束后，乙方应向甲方长期提供备品、备件，或向甲方提供备品备件可靠的供货渠道, 并提供备件的价格清单。
7

